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Abstract of EP1 103338 

The thermal work holder for a numerically 
controlled machine tool has a support frame (1) 
with an interchangeable tool carrying shaft (2). It 
has a column supporting a measuring arm (4) 
and an inductor (5) with a display console (6) for 
the dimensions measured. A control panel (7) is 
provided on the console and has a drive (8) for 
precise control of the length of the tool output. 



F I GURE 1 





oooo 
oooo 
o o 



9 I— f O 



-a 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



BEST AVAILABLE COPY 



http://v3 .espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=EP 1 1 0333 8&F=0 



3/31/2005 



PA <* BLANK 



(19) 



J) 



EuropWhes Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 




(11) 



EP 1 103 338 A1 



(12) 



DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



(43) 


Date de publication: 


(51) Intel 7- B23P 11/02 B23Q 17/22 

\*J 1 f llll wl . . l^ZmXJ * 1 If Ufa) 1 1 ICC 




30.05.2001 Bulletin 2001/22 


(21) 


Numero de depot: 00440308.5 




(22) 


Date de depot: 24.11.2000 




(84) 


Etats contractants designes: 


(72) Inventeurs: 




AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


• Freyermuth, Alain 




MC NL PT SE TR 


67350 Pfaffenhoffen (FR) 




Etats d'extension designes: 


• Mallet, Laurent 




ALLTLVMKROSI 


67340 Ingwiller (FR) 


(30) 


Priorite: 26.11.1999 FR 9914946 


(74) Mandataire: Nuss, Pierre et al 






10, rue Jacques Kable 


(71) 


Demandeur: E.P.B. 


67080 Strasbourg Cedex (FR) 




67330 Bouxwiller (FR) 





(54) Dispositif d'assemblage d'outils dans le porte-outils par dilatation thermique et de 
prereglage et de mesure de I'ensemble monte 



< 

00 
CO 
CO 

CO 



(57) La presente invention a pour objet un dispositif 
d'assemblage d'outils dans le porte-outils par dilatation 
thermique et de prereglage et de mesure de I'ensemble 
monte. 

Dispositif caracterise en ce qu'il est essentiellement 
constitue par un bati support (1 ) muni d'une douille por- 
te-outils interchangeable (2), par au moins une colonne 
(3) supportant un bras de mesure dimensionnelle (4) et 
un inducteur (5), par une console (6) d'affichage des me- 
sures, par un pupitre de commande (7) et par un dispo- 
sitif (8) de reglage precis de la longueur de sortie de 
I'outil. 

L'invention est plus particulierement applicable 
dans le domaine de I'environnement des machines- 
outils, en particulier des machines a commande nume- 
rique, des centres d'usinage, des machines ou ligne 
transfert, pour I'usinage a grande Vitesse ou pour les- 
quelles des grandes precisions dimensionnelles et de 
concentricite sont requises. 
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Description 

roOOIl La prsssnts invention concerne le domains de 
env ronnement des machinas-outi.s, en partner des 
machines a commande numsriqus, des centres d us, 
des machines ou ligne transfert, pour I'usinage a 
Infuse ou pour Issqusllss des grandes prion 

et a pour objet un disposrtif d assemblage d out,ls dans 
S porte-outils par diiatation thermique et de prereglage 

S'Sn connatt sgalsment des machine^ , de pre, 

=2=5=== 

tfons necessaires a ia bonne connaissance dssdrts en- 
roToT' La prsssnts invention a pour but de palliar ess 

^nXontageetledernontagedesoutils.a.ns.que 
LnXe precise dans le sens longitudinal ou la 
Tu" de s cotes outi.s, et ceci sans dsplacamsnt de 
^ensemble ainsi monts, en une operation . 
oSS] A cet effet, le dispositif dassamblags d oubto 
dans e porte-outils par dilatation therm.que et de p e 
? 6 Tage et de mesure de Censembie monte est caracte- 
fse en ce qu-il est essentiellement constitue par un b«. 

upport muni dune doui.le porte-outils 'nte^angeable^ 
pa^umoinsunecolonnesupportantunbrasdeme^e 

SHUT L'invention sera mieux comprise , gracs * £ 
description ci-aprss, qui se rapports a « - J*^ 
lisation prefere, donne a litre d'exemple non hmrtaM. et 
S5u6 ieo reference aux dessins schemabques an- 
nex6s, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation frontale du dis- 
positif conforme a invention, et 
ia figure 2 est une vue en elevation laterals du d,s 
positif suivant la figure 1. 



1« co,.nne 3 supportan. un b« * «~»» * 

nresente sous forme d'un banc vertical. 
£5 La console 6 daffichaga des to £ 
)5 Pitre de commande 7 sent avantageusement f ,xes late 
ralement a la colonne 3 sur le bat. support . 

oositif de visualisation dune posit.on d outil, ce t ensem 
Eantmontedem 

X sf?v gure 2), o'est-a-dire para.ls.smsnt a rax. d. la 
? «n- <i et oemendiculairement a cette colonne 3 

c-^nt vertical suivartt laxe Z (tigu'aa ' « l2 >. 00 *»" 

vuads.au^^ 
45 complete, oomme le montre plus Va 
ours 1 des dessins annexes, par un ports-canons v. a 
c ons interchangeab.es 12. Ainsi i. est possible ^ 

so sk^m^ss; 

de differents calibres, par ooopsrabon avecles ^canons 

muni SI pines dsxtraction. Isdit ooul.sssau stent 
55 :innus, l apartisdudisposit«sp,- 
Sfiaue au frsttage comprsnd, outre I'inducteur 5 un en- 
feX* ^d^manchement ec.ipsab.e 13 monte de ma- 
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niere deplacable sur la colonne 3, a Textremlte supe- 
rieure de cette dernifere. Cet ensemble d'emmanche- 
ment est destine a realiser une introduction assistee de 
la queue de I'outil dans le porte-outil prealablement 
chauffe par induction. 

[001 3] Le dispositif 8 de reglage precis de la longueur 
de sortie de I'outil, qui n'est pas represents en detail aux 
dessins annexes, se presente avantageusement, sous 
forme d'un moyen de butee dispose dans le bati 1 , dont 
Pensemble de commande est situe sous la douille porte- 
outil interchangeable 2 et dont I'organe de butee peut 
penetrer a travers cette douille dans un pelage central 
du porte-outil, ce moyen de butee etant action nable par 
I'intermediaire d'une molette 8' ou analogue d6bouchant 
sur un cote ou sur la face dudit bati 1 . 
[0014] Seton une caracteYistique de I'invention, ce 
dispositif de reglage peut etre un dispositif mecanique 
a entratnement manuel par la molette 8'. Cependant, il 
est egalement possible de realiser le dispositif de regla- 
ge 8 sous forme d'un dispositif a entratnement eiectri- 
que ou hydraulique, dont Pactionnement est realist par 
impulsion au moyen de la molette 8'. 
[0015] Un tel dispositif 8 permet de regler pn§cis6- 
ment la position axiale de I'outil, en fonction des 6I6- 
ments de positionnement reteves par I'intermediaire de 
Pensemble projecteur ou camera 9 et moyen d'eclairage 
6piscopique 1 0 ou diascopique 1 0', ou analogue et res- 
titu6s par la console 6 d'affichage des mesures, le pu- 
pitre de commande 7 permettant I'affichage sur ladite 
console 6 des valeurs de consigne. 
[0016] Le bati support 1 est avantageusement, de 
maniere connue, sous forme d'une structure m6cano- 
soud6e, sur laquelle sont fixes respectivement la colon- 
ne 3 avec la douille porte-outil interchangeable 2 et le 
dispositif de reglage 8 et le pupitre de commande 7 avec 
la console 6. 

[0017] Grace a I'invention, il est possible de realiser 
une machine de frettage et de pr6r6glage ainsi que de 
mesure d'un ensemble porte-outil - outil adapte a un 
grand nombre de machines-outils ou de centres d'usi- 
nage ou analogue et permettant d'effectuer sans de- 
montage, ni deplacement intermedial re, ni changement 
de poste de reglage, les deux operations de frettage et 
de pr6r6glage et mesure. 

[0018] II en resulte un important gain de temps d'in- 
tervention et une simplification des procedures, les deux 
operations pouvant etre realisees simultanement au 
m§me poste de travail. 

[001 9] En outre, I'invention permet egalement I'obten- 
tion d'un gain de place en atelier du fait de la combinai- 
son de deux operations distinctes, realisees a ce jour 
sur des machines distinctes, sur une machine unique 
entraTnant une reduction correspondante de la surface 
necessaire. 

[0020] Bien entendu, I'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et repr6sent6 aux dessins an- 
nexes. Des modifications restent possibles, notamment 
du point de vue de la constitution des divers elements 
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ou par substitution d'6quivalents techniques, sans sortir 
pour autant du domaine de protection de I'invention. 



5 Revendications 

1 . Dispositif d'assemblage d'outiis dans le porte-outils 
par dilatation thermique et de prereglage et de me- 
sure de Pensemble monte caracterise en ce qu'il est 

w essentiellement constitue par un bati support (1) 
muni d'une douille porte-outils interchangeable (2), 
par au moins une colonne (3) supportant un bras 
de mesure dimensionnelle (4) et un inducteur (5), 
par une console (6) d'affichage des mesures, par 

15 un pupitre de commande (7) et par un dispositif (8) 
de reglage precis de la longueur de sortie de I'outil. 

2. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce que le bras de mesure dimensionnelle (4) se pr6- 

20 sente preference II ement sous forme d'un support 
d'un ensemble projecteur ou camera (9) et moyen 
d'eclairage episcopique (10) ou diascopique (10'), 
ou de tout autre dispositif de visualisation d'une po- 
sition d'outil, cet ensemble etant monte de maniere 

25 deplacable suivant des axes X et Z (figure 2), c'est- 
a-dire parallelement a Paxe de la colonne (3) et per- 
pendiculairement a cette colonne (3) dans le sens 
d'un rapprochement ou d'un eioignement suivant 
des plans paralieies a cette dernidre, ce sans pos- 

30 sibilite de deplacement directement dans le champ 
de positionnement du porte-outil et de I'outil et dans 
le champ d'action de Pinducteur (5). 

3. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
35 ce qu'il est complete par un porte-canons (1 1 ) a ca- 
nons interchangeables (12). 

4. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce qu'il est pourvu, en outre, d'un bras robotise ou 

40 d'un coulisseau muni d'une pince d'extraction, ledit 
coulisseau etant monte sur la colonne (3). 

5. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce que le dispositif (8) de reglage precis de la lon- 

45 gueur de sortie de I'outil se presente sous forme 
d'un moyen de butee dispose dans le bati (1), dont 
Pensemble de commande est situe sous la douille 
porte-outil interchangeable (2) et dont I'organe de 
butee peut penetrer a travers cette douille dans un 

50 percage central du porte-outil, ce moyen de butee 
etant actionnable par I'intermediaire d'une molette 
(8') ou analogue debouchant sur un cdte ou sur la 
face dudit bati (1). 

55 6. Dispositif, suivant la revendication 5, caracterise en 
ce que le dispositif de reglage (8) est un dispositif 
m6canique a entratnement manuel par la molette 
(8'). 
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7. Dispositif, suivant la revendication 5, caracterise en 
ce que le dispositif de reglage (8) est sous forme 
d'un dispositif a entraTnement electrique ou hydrau- 
lique, dont i'actionnement est realise par impulsion 
au moyen de la molette (8'). 
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FIGURE 2 
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